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TE101 es un control de soldadura a microprocesador para
maquinas monofasicas de soldadura por resistencia. Gracias a
su versatilidad puede ser utilizado en una vasta gama de
aplicaciones, de las maquinas manuales (asi sean con
accionamiento manual o neumatico) como en los equipos de
soldadura automatizados. ElI amperimetro integrado y la
funcion de limites de control de la corriente de soldadura,
permiten una regulacion mas facil y al mismo tiempo el control
de la calidad de las soldaduras.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES
Mando sincrono a diodos controlados con control de fase
pararegulacion de la corriente de soldadura.

- Amperimetro integrado (valor RSM), con 2 escalas
seleccionables (18-56 kA).

- Memorizacién de 99 programas de soldadura.

- Entradas para la seleccion del exterior de 31 programas o0 15
programas con control de paridad.

- Regulacion del tiempo de soldadura en semiperiodos.

- Funcion de pre-weld pendiente, slope y pulsaciones.

- Limites de la corriente de soldeo. Sefializacion externa de la
condicion de error y posibilidad de bloquear el
funcionamiento si se superan los limites.

« Ciclo individual y automatico. Funcion de SUELDA/NO
SUELDA.

Funcion de compensacion de la corriente para facilitar la
soldadura de chapas y varillas con trazas de 6xido.

- Predisposicion para la conexion de dos dispositivos de inicio
ciclo independiente con la ejecucion de programas de
soldadura diferentes.

- Posibilidad de desactivar el mantenimento para maquinas de
mando manual.

- Regulacién del retardo de primera insercion.Optimiza el
balance de la absorcion de linea de la maquina.

- Regulacion del cos ¢ permite una mejor linearidad de la
escala de regulacién de la corriente.

- Salida de fin de ciclo para aplicaciones de automaciones.

- Entrada para termostato de proteccién. Autoregulacion a la
frecuencia de red 50/60Hz.

- Control de la electrovalvula 24 Vdc 7,2 W max. con salida
protegida contra corto-circuito.

« Comunicacion serial RS 232 aislada (opcional). Permite la
conexion a una impresora o0 a un ordenador personal para
documentar datos de produccion.
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A TE101 é uma unidade de controlo de soldadura, dotada de
microprocessador, para maquinas de soldadura por resisténcia
monofasicas. E uma unidade de controlo de soldadura
particularmente versatil, uma vez que pode ser utilizada numa
ampla variedade de aplicagdes de soldadura, quer em maquinas
de soldadura manuais (com operagéo manual ou pneumatica) quer
em sistemas de soldadura automaticos. O amperimetrointegrado e
a fungao de limite de controlo da corrente de soldadura facilitam a
regulacéo e permitem a verificagéo da qualidade de soldadura.

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS
- Comando de tiristores sincrono com controlo do deslocamento
defase, pararegulagéo da corrente de soldadura.

« Amperimetro integrado (valor RMS), 2 gamas seleccionaveis
(18-56 kA).

- Capacidade para 99 programas de soldadura.

- Entradas para seleccdo externa de 31 programas ou 15
programas com controlo de paridade.

- Regulagdo dos tempos de soldadura em meios periodos.

- Funcgdes de pré-soldadura, inclinagao (slope) e pulsagao.

- Limites de controlo da corrente de soldadura. Saida para
indicacao de erros e funcao para interromper o funcionamento
damaquina.

« Modo de funcionamento em ciclo Unico ou automatico. Fungao
SOLDAR/NAO SOLDAR (WELD/NO WELD).

- Fungdo de compensagcao da corrente de soldadura, para
assisténcia a soldadura de chapas e hastes oxidadas.

- Possibilidade de ligar dois dispositivos de inicio de ciclo
independentes, utilizando diferentes programas de soldadura.

- Desactivagao da auto-retencao, para maquinas de soldadura
com accionamento manual.

- Regulagdo do atraso do primeiro deslocamento de fase.
Possibilita um melhor equilibrio da corrente de linha da
magquina.

- Regulacdo Cos, o que permite optimizar a linearidade da
regulacdo de corrente.

- Saida defimde ciclo para aplicagdes automaticas.

- Entradade protecg¢ao termostatica.

- Auto-regulacdo para a frequéncia da rede 50/60 Hz.

- Controlo da valvula solendide 24 Vdc 7,2 W max. com
protecgao contra curto-circuito.

- Interface RS232 opcional isolada. Permite ligagcdo a uma
impressora ou a um computador pessoal, para registo dos
dados de produgao.
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TE90 TE101
Amperimetro integrado _ v
Amperimetro integrado
Programas de soldadura 2 99
Programas de soldadura
Programas seleccionables del exterior > 31

Programas seleccionaveis externos (PLC)
Regulacion de tiempos de soldadura de semiperiodos
Regulacao dos tempos de soldadura em meios ciclos
Funcién de pre-soldadura

Fungao de pré-soldadura

Funciones de slope y pulsaciones ‘/
Func¢des inclinagéo (slope) e pulsagéo

Control con limites de corrien

Controlo de limites de corrente

Ciclo individual y automatico ‘/
Modos de funcionamento em ciclo Unico e automatico

Funcién de SUELDA/NO SUELDA
Funcdo SOLDAR/NAO SOLDAR (WELD/NO WELD)

Funcién de compensacion de la corriente de soldadura

Fungao de compensagao da corrente de soldadura

Salida de fin de ciclo

Saida de fim de ciclo

Salida sefalizacién de soldadura con corriente afuera de limites
Saida de indicagdo de soldadura com corrente fora dos limites
Entrada termostatica

Entrada de protecgao termostatica

Comunicacion serial RS232 opcién

Interface RS232 opcional
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TECNA se reserva el derecho de efectuar cambios sin preaviso.
ATECNA S.p.A. reserva o direito de alterar as especificagdes dos seus produtos sem aviso prévio.
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